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Mit intemationalem Recherchenbericht 



(54)ritle: HOLLOW DRILL 



(54)Bezeichnung: HOHLBOHRER 




(57) Abstract 

A hollow drill with a support tube (1) and a cutter ring (4) or cutter segments (3), preferably with diamond as the abrasive 
and a metal binder. Between the cutter ring (4) or segments (3) and the support tube (1) is fitted a steel ring (2) which is designed 
as a gauge ring of which at least a part of the height and circumference have the same outside diameter as the cutter ring (4) or the 
cutter ring defined by the cutter segments (3). The steel ring (2) is made of hardenable steel or a high-tensile alloy. 

(57) Zusammenfassung 

Ein Hohlbohrer mit einem Tragerrohr (1) und einem Schneidring (4) oder Schneidsegmenten (3), mit vorzugsweise Dia- 
mant als Schleifkom und einem metallischen Bindemittel. Zwischen dem Schneidring (4) bzw. den Schneidsegmenten (3) und 
dem Tragerrohr (1) ist ein Stahlring (2) angeordnet. Der Stahlring (2) ist als Kalibrierring ausgebildet, der iiber mindestens einen 
Teil seiner H5he und einem Teil seines Umfanges gleichen Au&endurchmesser wie der Schneidring (4) bzw. der von den Schneid- 
segmenten (3) definierte Schnittring aufweist. Der Stahlring (2) besteht aus hartbarem Stahl oder einer hochfesten Legierung. 
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Hohlbohrer 

Die Erfindung bezieht sich auf einen HohLbohrer mit einem 
Tragerrohr, einem Schneidring Oder S c hne i d segraen ten 
mit vorzugsweise Diamant aLs SchLeifkorn und einem me- 
5 taLLischen BindemitteL, wobei zwischen dem Schneidring 

bzw. den S chne i d segmenten und dem Tragerrohr ein StahLring 
angeordnet ist. 

Hohlbohrer finden im Bauwesen wei tverbreitete 
Verwendung. b'ffnungen in Wanden oder Boden^ die friiher 

10 durch MeiBeLarbeit erhalten wurden, werden nun mit der- 

artigen HohLbohrern gebohrt. BeispieLe dafiir sind bffnungen 
fur Steckdosen und Schalter aber auch dur chgehenden Bohrungen 
zum VerLegen von Inst a L L a t i ons roh r en und Kabeln sowie 
Luf tungs Le i tungen . Weiters konnen mitteLs nebene i nande r 

15 angeordneter Bohrungen groflere Durchbriiche geschaffen werden. 

Bohrer mit einem kLeineren Durchmesser sind im aligemeinen 
mit einem du r chgehenden Schneidring versehen, wahrend 
HohLbohrer mit groBerem Durchmesser an ihrem Umfang einen 
Schnittring beschreibende Schneidsegmente aufweisen. In 
20 beiden FaLLen arbeitet der Hohlbohrer einen ringformigen 

Schnitt in das zu bearbeitende Material (Ziegel, Beton, etc.), 
wobei im Unterschied zu fruheren Verfahren aus dem 
Bearbeitungsgut ein sogenannter Bohr kern ausgeschnitten 
wi rd . 

25 Der Schneidring oder die Schneidsegmente gleiten wahrend 

des Bohrens mit ihrem AuBenmantel an der Wandung des Bohr-^ 
loches entlang, wodurch eine Fuhrung des Hoh I bo h r ers gegeben 
sein soil. Diese Fuhrung ist jedoch aufgrund des VerschleiBes 
des S c hne i d r i nges bzw- der Schneidsegmente nur bei neuen 

30 Holhbohrern gegeben. So kann es einmal dazu kommen, daB die 

mit einem Hohlbohrer he rgeste I 1 1 en Bohrlocher un t e r s c h i ed I i c h e 
Durchmesser aufweisen oder daB die Bohrer in der Wand oder 
der Decke nicht exakt gerade verlaufen. Insbesondere bei 
Langen Bohrstrecken neigen die HohLbohrer zum seitlichen 

35 Verlaufen, da die S chne i df ah i gke i t des Hohlbohrers unter- 
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schiedlich sein kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen HohLbohrer der eingangs 
erwahnten Art zu schaffen, der eine gute Ka L i b r i er ha L t i gkei t 
der herzusteL Lenden BohrLocher gewahr Lei stet . Das heiBt, 
5 die mit dem HohLbohrer gebohrten BohrLdcher soLLen auch nach 
Langerer Einsatzzeit des Werkzeuges exakt gLeiche Durchmesser 
aufweisen und sie soLLen auch bei tiefen BohrLachern gerade 
ver Lauf en- 

Dies wird erf indungsgetnaB dadurch erreicht, daB der StahLring 
10 aLs KaLibrierring ausgebiLdet ist, der Ciber mindestens einen 
TeiL seiner Hohe und einem TeiL seines Umfanges gLeichen 
AuBendurchmesser wie der Schneidring bzw- der von den Schneid- 
segmenten definierte Schnittring aufweist. 

Der StahLring ist barter bzw. ve r s c h L e i B f e s t e r aLs der 
15 gesinterte Schneidring und schutzt diesen daher an der 

AuBenseite. Dadurch kommt es zu einer besseren Laufgenauig- 
keit . 

VorteiLhaft ist vorgesehen, daB der StahLring aus hartbarem 
StahL Oder einer hochfesten Legierung besteht und daB der 
20 StahLring auf das Tragerrohr aufgeLotet Oder auf geschweiBt 

ist. Durch dieses Ausf tih rungsbe i sp i e L wird erzieLt, daB der 
hartbare StahLring beim AufLoten bzw. AufschweiBen auf das 
Tragerrohr eine Aufhartung erreicht. 

Eine andere Methode den StahLring noch harter und verschLeiB- 
25 fester zu machen besteht darin, den StahLring am AuBenmanteL 
mit einer vorzugsweise gaLvanisch auf ge t ragenen Schichte 
Schleifkorn zu versehen. Das SchLeifkorn, in den meisten 
Fallen Diamantkorn, ist feiner aLs das Korn im eigentlichen 
Schneidring oder in den S c hne i d s egmen t en , wird jedoch vor- 
30 teiLhaft in hoherer Konzen t r a t i on aufgetragen- 
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Ein weiteres Ausf uh rungsbei sp i e L der Erfindung sieht vor, 
daB in den StahLring am AuBendu rchmesse r Ha rtme t a L Lp L a t t c hen 
Oder dergLeichen eingesetzt sind. 

Ein vortei Lhaf tes Au s f Ci h rung sbe i sp i e L der Erfindung sieht 
5 vor, daB der Schneidring bzw. die S chne i dsegmente auf den 
StahLring aufgesintert werden bzw. sind. 

Zum Bohren tieferer Locher ist vorteiLhaft vorgesehen, daB 
der StahLring am AuBenmanteL mit mehreren in axiaLer Richtung 
verLaufenden Fuh rungsst egen versehen ist oder daB der StahL- 
10 ring am AuBenmanteL mit mindestens einem wendeLfSrmig ver- 
Laufenden Fiihrungssteg versehen ist. Die Langen FCihrungs- 
stege verhindern ein seitLiches VerLaufen des Bohrers, 

Ein weiteres Ausf Qhrungsbei spi e L der Erfindung sieht vor, daB 
der StahLring Durchbrechungen aufweist, die den DurchfLuB 
15 von KuhLwasser gestatten. 

Besonders gut e KCih L e r gebn i sse wurden dadurch erzielt, daB 
der Schneidring mit einem schragen KuhLschLitz versehen 
ist, dessen Neigung der Steigung des Fiihrungssteges angepaBt 
ist. 

20 NachfoLgend wird ein Au s f Ci h rungsbe i sp i e L anhand der Fig. 
der beiLiegenden Zeichnungen eingehend beschrieben: 

Fig. 1 zeigt ein schematisch gehaLtenes SchaubiLd eines 

erf indungsgemaBen HohLbohrers mit Schneidsegmenten, die Fig. 

2 zeigt ein schematisch gehaLtenes SchaubiLd eines erfin- 

25 dungsgemaBen HohLbohrers mit einem Schneidring, die Fig. 3 
zeigt einen AxiaLschnitt durch einen e r f i ndungsgemaBen 
HohLbohrer, die Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf einen 
erf indungsgemaBen StahLring und die Fig. 5 und 6 zeigen 
SchaubiLder zweier weiterer Au sfuh rung sbe i sp i e L e eines er- 

30 f i ndungsgemaBen HohLbohrers. 
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Der e rf i ndung sgemaBe Hohlbo'hrer besteht aus einem Tragerrohr 
1, einem Stahlring 2 und S chne i dsegmen t en 3 oder einem 
Schneidring 4. 

Die S chne i dsegmente 3 und der Schneidring 4 werden gesintert 
5 wobei aLs SchLeifkorn im aLLgemeinen Diamant zum Einsatz 

kommt und als BindemitteL Kobalt, das in PuLverform in die 
SchLeifmischung eingebracht wird. 

Der Schneidring 4 ist mit Kuh L s c h L i tz en 5 versehen, die den 
ungehi nderten DurchLauf von Kuh L f L us s i gke i t aus dem Inneren 
des HohLbohrers heraus nach auBen gestatten. 



Die Schneidsegmente 3 bzw. der SchLeifring 4 sind auf den 
StahLring 2 auf ges i nt e r t . Der StahLring 2 ist, wie insbe- 
sondere aus der Fig. 3 ersichtLich, aLs Ka L i br i e r r i ng aus- 
gebiLdet und weist einen ManteLabschni tt 6 mit gleichem 
Durchmesser wie der SchLeifring 4 bzw. der von den Schneid- 
segmenten 3 gebiLdete Schnittring auf. 



Der Durchmesser des ManteLs 6 des StahLringes 2 und des 
Schlei fringes 4 ist urn ein MaB 2a groBer aLs der Durchmesser 
DR des Tragerrohres- Dadurch wird einerseits verhindert, daB 
das Tragerrohr 1 an der Gestei nswandung schLeift wahrend gLeic 
zeitig die gute Fiihrung fur den HohLbohrer gewahr Lei stet ist 

Die Ab r i ebf e s t i g ke i t des StahLringes 2 kann wie bereits er- 
wahnt auf verschiedene Arten verbessert werden. 



So ist es mogLich fur den StahLring 2 einen hartbaren 
25 StahL, beispieLsweise 15NiCr14 zu wahLen. Dieser 

StahL wird, wenn der StahLring 2 auf das Tragerrohr 1 auf- 
geLotet wird, gehartet. 



30 



Weiters kann der StahLring 2 auf seinem ManteLabschni tt 6 
mit einer auf ga L van i s i e r t en Schichte 7 aus feinem SchLeif- 
korn versehen sein- 



wo 90/15683 



PCT/AT90/00061 



5 



Eine weitere MogLichkeit, den Abrieb des StahLringes 2 zu 
vermindern und daher die Einsatzdauer des Werkzeuges zu 
verLangern ist es, am Mantel 6 des StahLringes fiber den 
Umfang verteiLt H a r tme t a L Lp L a t t c h en und/oder Diamanten ein- 
5 zusetzen, wobei im Letzteren FaU die Diamanten grofler aLs 
die Diamanten in der S c h L e i f s c h i c h t e des S c hne i dr i nges 4 
bzw. der S c hne i dsegmente 3 gewShLt werden. 

In den Ausf uhrungsbei spi elen nach den Fig. 5 und 6 ist der 
StahLring 2 im VerhSLtnis zum Durchmesser relativ Lange 
10 ausgebildet^ wodurch die FCihrung wShrend des Bohrens bei 
tiefen BohrLSchern verbessert wird. 

Der StahLring 2 weist ira Ausf uh rungsbei spi e L nach der Fig. 5 
axiaL verLaufende Fiih rungsstege 8 auf, wobei diese Fuhrungs- 
stege den AuBendurchmesser des StahLringes 2 bestimmen, der 
15 wiederum gleich wie der AuBendurchmesser DS des S c hne i d r i nges 
4 ist. 

Im Ausf Qhrungsbei spieL nach der Fig. 6 ist der StahLring 2 
mit einem wendeLformig verLaufenden Fuhrungssteg 9 versehen. 
Der Schneidring 4 weist schrag verLaufende KuhLschlitze 5 
20 auf, wobei die Neigung OC der KuhLschLitze 5 der Steigung 
des wendeLf ormigen Fiih rung s s t eges 9 entspricht- 

Damit der StahLring 2 den DurchfLuB der Kuh Lf Lussi gkei t 

nicht behindert, kann dieser,wie in der Fig. 4 gezeigt, mit 
Durchbrechungen 10 versehen sein, die den DurchfLuB der 
25 KiihLf Lussigkeit gestatten. 

ALs Tragerrohr wird im aLLgemeinen ein nahtLoses Prazisions- 
stahlrohr verwendet. 
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Patentanspruche : 

1- HohLbohrer mit einem Tragerrohr, einem Schneidring oder 
Schneldsegmenten, rait vorzugsweise Diamant aLs SchLeif- 
korn und einem metaLLischen BindemitteL, wobei zwischen 

5 dem Schneidring bzw. den S chnei dsegmenten und dem 

Tragerrohr ein StahLring angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der StahLring (2) aLs Ka L i b r i e r r i ng aus- 
gebiLdet ist, der uber mindestens einen TeiL seiner 
Hohe und einem TeiL seines Umfanges gLeichen AuBendurch- 

10 messer wie der Schneidring (4) bzw. der von den Schneid- 

segmenten C3) definierte Schnittring aufweist. 



2. HohLbohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennze i chnet , daB 
der StahLring C2) aus hartbarem StahL oder einer hochfesten 
Legierung besteht. 

3. HohLbohrer nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet , daB 
der StahLring C2) auf das Tragerrohr C1) aufgeLStet ist- 



4. HohLbohrer nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidring (4) bzw. die Schneidseg- 
mente (3) auf den StahLring (2) aufgesintert ist bzw. 
20 sind. 



5. HohLbohrer nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzei chnet , daB in den StahLring (2) am 
Auflendurchmesser H a rtmet a L Lp L a tt chen od. dgL. eingesetzt 
sind. 



25 6. HohLbohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB 
der StahLring (2) am Umfang mit einer Versch LeiBschutz- 
schicht (7) versehen ist. 



30 



7. 



HohLbohrer nach Anspruch 6, dadurch g e kennz e i c hne t , daB 
die VerschLeiBschutzschicht C7) von gaLvanisch aufge- 
tragenem SchLeifkorn, vorzugsweise Diamant, gebiLdet wird. 
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8. HohLbohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
dan das auf den StahLring (2) aufgetragene SchLeif- 
korn kleiner als das SchLeifkorn des S c hne i d r i nges 
(4) bzw. der Schnei dsegment e (3) ist, die Schichte 
5 (7) des StahLringes (2) jedoch eine hohere SchLeif- 

kornkonzent rat ion als der Schneidring (4) bzw. die 
Schnei dsegmente (3) aufweist. 



HohLbohrer nach mindestens 
8, dadurch gekennzeichnet, 
Dur chbrechungen (10) aufwe 
KuhLwasser gestatten. 



einem der Anspriiche 1 bis 
dafi der StahLring (2) 
ist, die den DurchfLuB von 



10- HohLbohrer nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 
9, dadurch ge k enn z e i c h ne t , da(3 der StahLring C2) am 
AuRenmanteL mit mehreren in axiaLer Richtung ver- 
Laufenden Fuhrungsstegen (8) mit gleichem 0 wie der Schneidring (4) versehen ist- 

11. HohLbohrer nach mindestens einem der Anspriiche 1 

bis 10, dadurch gekennzei chnet , daf? der StahLring (2) 
am AuBenmanteL mit mindestens einem wendelformig 
verLaufenden FCihrungssteg (9) versehen ist. 



12. HohLbohrer nach Anspruch 11, dadurch ge kennze i c hnet , 
dan der Schneidring (4) mit einem schragen KuhL- 
schLitz (5) versehen ist, dessen Neigung (CC ) 
der Steigung des Fuh rungsst eges (9) angepaRt ist. 
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